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Artykut promocyjny

Wykorzystanie plazmy do aktywacji powierzchni
z tworzyw sztucznych, szkfa i metali

Czestym problemem przy wytwarzaniu produktéw z tworzyw sztucznych jest niewystarczajgca
adhezja pomiedzy farbg drukarska, lakierem, czy klejem a tworzywem. Ciecz nie zwilza poditoza, lecz
tworzy krople. Wplywa to ujemnie na jakosc wyrobu koricowego. Rozwigzaniem problemu jest aktywa-
cja podioza, czyli podwyzszenie jego energii powierzchniowej do poziomu odpowiednio przekraczajg-

cego napiecie powierzchniowe stosowanej cieczy.

Maciej Tryburcy
TAMPOTECHNIKA

Aby potwierdzi¢ potrzebe aktywacji powierzchni, konieczne
jest okreslenie energii powierzchniowej podtoza. TAMPO-
TECHNIKA oferuje testery do okreslania energii powierzch-

niowej rozmaitych materiatow i czystosci powierzchni. Jezeli
kreska narysowana testerem straci swoj ksztatt, energia
powierzchniowa podtoza jest nizsza, niz napiecie powierzch-
niowe cieczy testera i wymaga ono aktywaciji.

Metody zwigkszania energii powierzchniowej

Sposobem zwiekszenia energii powierzchniowej jest oddziaty-
wanie na powierzchnie tworzyw plazmg. Pod wptywem dziatania
plazmy na powierzchni tworzywa powstajg rodniki, czasteczki
zawierajace niesparowane elektrony, ktére zapewniajg zwilzal-
nosc¢ tworzywa.

Aktywacja ptomieniowa
Aktywacja plazma ptomienia gazowego jest najcze-

Sciej stosowang metodg ze wzgledu na wysokg skutecznosc,
niski koszt i duzy obszar aktywacji. Plazma powstaje podczas
spalania gazu palnego (propan-butan,
gaz ziemny) z nadmiarem powie-
trza. Ksztatt ptomienia i jego czesci
aktywnej, a takze zuzycie gazu zalezg
od konstrukcji palnika. Palniki posia-
dajg automatyczne sterowanie (zapton
i kontrole obecnosci ptomienia) i ostony
zabezpieczajgce przed pozarem lub
TAMPOTECH-
reczne,

poparzeniem obstugi.

NIKA oferuje potautoma-

tyczne i automatyczne rozwigzania do aktywacji ptomieniowej
— od palnikdw recznych po stanowiska, w ktérych palnik prze-
mieszcza sig po zaprogramowanej trajektorii za pomoca robota
przemystowego.

Szczegdinym przypadkiem wykorzystania technologii akty-
wacji ptomieniowej jest metoda PYROSIL®, w ktérej do

ptomienia wprowadzamy zawiesine krzemiandw (precur-

sora), przez co efekt aktywacji zostaje radykalnie zwigkszony.
TAMPOTECHNIKA buduje urzadzenia do tego typu aktywaciji
powierzchni z tworzyw sztucznych, szkta i metali, ktdre majg byc
poddane lakierowaniu, drukowaniu, czy klejeniu.

Aktywacja plazma atmosferyczna
Aktywacja plazmg wytadowania elektrycznego i modyfikacja
wiasnosci powierzchni za pomoca dyszy plazmy atmosferyczne;
to najbardziej zaawansowane technologie. Specjalizuje sie w nich
firma Tantec A/S, ktoérej urzadzenia TAMPOTECHNIKA oferuje
w Polsce. Charakteryzujg sie one duza wydajnoscig, bezpieczen-
stwem i tatwoscig obstugi. Mozna z powodzeniem integrowac je
w liniach produkcyjnych. Dodatek gazo-
wych lub cieklych domieszek (precur-
sordw) pozwala na uzyskanie specjalnych
wiasciwosci powierzchni. Poza zapew-
nieniem znakomitej zwilzalnosci, mozna
uzyska¢ np. wiasnosci barierowe, hydro-
fobowe, czy dielektryczne. Dysze plazmy
atmosferycznej moga by¢ réwniez wyko-
rzystane do czyszczenia wyrobéw bez
zastosowania rozcienczalnikow. I

TAMPOTECHNIKA Sp. z o.0. | ul. Kleszczowa 17B | 02-485 Warszawa
TA Mpw’ E@Mwﬁm tel.: (22) 863 57 13 | info@tampotechnika.pl | tampotechnika.pl

elektrostatyka.com | aktywacjapowierzchni.pl | youtube.com/user/tampotechnika/

14 | PlastNews 12’2022



	__DdeLink__894_2544454747
	%2525252525255B58,66%2525252525255D1
	%2525252525255B67,78%2525252525255D1
	%2525252525255B79,80%2525252525255D1
	%2525252525255B11,14%2525252525255D
	%2525252525255B15,18%2525252525255D
	%2525252525255B19,25%2525252525255D
	%2525252525255B26,36%2525252525255D
	%2525252525255B37,47%2525252525255D
	%2525252525255B48,51%2525252525255D
	%2525252525255B52,57%2525252525255D
	%2525252525255B58,66%2525252525255D
	%2525252525255B67,78%2525252525255D
	%2525252525255B81,89%2525252525255D
	%2525252525255B90,99%2525252525255D
	%2525252525255B100,106%2525252525255D
	%2525252525255B109,114%2525252525255D
	%2525252525255B116,128%2525252525255D
	%2525252525255B149,156%2525252525255D
	%2525252525255B157,171%2525252525255D
	%2525252525255B173,179%2525252525255D
	%2525252525255B180,185%2525252525255D
	%2525252525255B187,194%2525252525255D
	%2525252525255B195,197%2525252525255D
	%2525252525255B198,207%2525252525255D
	%2525252525255B208,219%2525252525255D
	%2525252525255B220,229%2525252525255D
	%2525252525255B232,243%2525252525255D
	%2525252525255B380,389%2525252525255D
	%2525252525255B390,396%2525252525255D
	%2525252525255B397,409%2525252525255D
	%2525252525255B411,413%2525252525255D
	%2525252525255B414,419%2525252525255D
	%2525252525255B420,422%2525252525255D
	%2525252525255B432,439%2525252525255D
	%2525252525255B444,450%2525252525255D
	%2525252525255B452,459%2525252525255D
	%2525252525255B461,464%2525252525255D
	%2525252525255B465,472%2525252525255D
	%2525252525255B477,485%2525252525255D
	%2525252525255B498,509%2525252525255D
	tresc2

